Helgalvaniserade batstottor

Stapelbara ¢ Snabb hoéjdjustering (vingmutter med trapetsgénga)
Varmgalvaniserad ¢ Stor, ledad skrovplatta av méalad marinplywood
V-topp som tillbehor ¢ Skrovplatta av plast som tillbehér

Medlem i

SweBoat

Batbranschens Riksférbund



BOATHANDLING SYSTEMS
Segelbat/Kolbat

SBS $BS-0

SBS
* Antalet stottor bestams av bétens vikt, viktférdelning och langd.
e Anvand kraftig och bred kélpallning i fram- och bakkant av kél.
e Ett par extra stottor skall anvéndas pé bét med rigg uppe.

e Valj stottyp s justerskruven har god justermén béde uppat
och nedat.

* Typ av stdta bestams av:
Djupgéende + kélpallning — ca 25 cm = héjd pa stotta.

\ vattenlinje /

> Djupgdende + kdlpallning

Stapelbara
i | i Maxlast . . ol
Typ Hajd stétta (m) per siéita ffon) Vikt ca (kg) Antal stéttor | Batléingd (max)

SBS4 0,61-0,91 12,4 16 om
SBS-3 0,89-1,32 16,2

SBS-2 1,22-1,65 18,9 6-8 12m
SBS-1 1,63-2,06 3,6 23,0

SBS0O 2,01-2,44 26,1 8-10 15m
V-TOP - 16,5

e - s 10-12 18m




BOATHANDLING SYSTEMS
Motorbat
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e Typ av stottor bestams av bottenform och kélpallning.
MBS anvands vid flack bottenform. SBS anvénds for alla
andra bottenformer [t. ex. i stav eller vid skarp V-botten).

* Anfalet stottor bestdms av béatens vikt, viktfordelning

och langd.

e Anvand KS3, KS4 eller kraftigt virke till kélpallning.

* Valj stottyp s@ justerskruven har god justermén bade
uppdt och nedat.

Hojid éver marken

= hojd pd stétta

(] I

Typ Hojd stdtta (m) o r'\si\tgd)f(tlgﬂ - Vikt ca (kg) Antal stttor | Antal KS | Bétléingd (max)
MBS-4 0,54-0,77 12,7 4t - o
MBS-3 0,64-0,97 13,4
MBS-2 0,74-1,17 15,2 6-8 3-4 12 m
MBS-1 0,84-1,27 3,6 15,6
MBSO 1,04-1,47 16,0 8-10 4-5 15m
V-TOP - 6,5

P-STG - 1,5

KS-4 0,41-0,61 i 9.6 10-12 50 18 m
KS-3 0,61-0,76 ' 13,0




BOATHANDLING SYSTEMS

Anvandarhandledning

e Stottor skall ENDAST anvandas pé fast underlag, dar barighet ej pé&verkas av vader.

® Placera alltid stéttorna efter béttillverkarens rekomendationer, normalt ett stottpar per 2,6-3,3 m.
e Hela batens tyngd skall baras av kélpallningen, ej av stéttorna.

* Kdlpallningens placering skall anpassas efter batens vikifordelning.

e Sakerhetskatting skall alltid anvandas mellan stéttorna.

e Fast aldrig nagot i stéttorna, t.ex. presseningslinor. Vid kraftig vind kan stéttorna ryckas undan.

e Denna anvandarhandledning skall alltid féljas vid uppstallning av bat.

Vrid stéttan sé att
den pekar mot
batens mittpunkt.

justerskruven i
s& rat vinkel som
m&jligt mot skrovet.

( Stéttan placeras med

— 2,6-3,3m

MBS

Maskinfabriken G-C A.B.
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